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EUROPEJSKI SYSTEM TRANSFERU I AKUMULACII PUNKTOW (ECTS)

KARTA OPISU PRZEDMIOTU - SYLABUS

Nazwa przedmiotu
Obrobka plastyczna w produkcji motoryzacyjnej [STMITPM1>0PwPM]

Przedmiot

Kierunek studiow Rok/Semestr
Materiaty i technologie dla przemystu 2/3

motoryzacyjnego

Studia w zakresie (specjalnos¢) Profil studiéw

— ogélnoakademicki
Poziom studiow Jezyk oferowanego przedmiotu
pierwszego stopnia polski

Forma studiow Wymagalnosc¢
stacjonarne obligatoryjny

Liczba godzin

Wyktad Laboratorium Inne
15 15 0
Cwiczenia Projekty/seminaria

0 0

Liczba punktéw ECTS

2,00

Koordynatorzy Wyktadowcy

dr hab. inz. Anita Uscitowska
anita.uscilowska@put.poznan.pl

Wymagania wstepne

Podstawowa wiedza z chemii, fizyki, matematyki, umiejetnos¢ logicznego rozumowania i kojarzenia
wiadomosci nabytych podczas procesu ksztatcenia wg programu studiow; umiejetnos$¢ przegladu i wyboru
literatury; kompetencje spoteczne: rozumienie potrzeby uczenia sie i pozyskiwania nowej wiedzy oraz
nieustannego jej pogtebiania

Cel przedmiotu

Poznanie metod obrébki plastycznej metali w zastosowaniu do wytwarzania czesci i eksploatacji pojazdow
oraz zapoznanie z maszynami i oprzyrzgdowaniem dla obrébki plastycznej metali.

Przedmiotowe efekty uczenia sie

Wiedza:

Studenci majg wiedze ogolng z obrébki plastycznej metali, ukierunkowang na projektowanie,
wytwarzanie i eksploatacje pojazdéw mechanicznych.

Studenci wiedzg, jak skorelowac kryteria doboru materiatoéw z ich wlasciwosciami plastycznymi,
mechanicznymi.



Studenci znajg podstawowe zatozenia oraz przebieg wybranych proceséw obrdébki plastycznej. Majg
podstawowg wiedze z projektowania inzynierskiego w zakresie procesdw obrobki plastyczne;.

Umiejetnosci:

Studenci potrafig pozyskiwac informacje z literatury, baz danych oraz innych wtasciwie dobranych zrédet
z zakresu technologii obrébki plastyczne.

Studenci dokonujg wyboru technologii w celu otrzymania zgdanego wyrobu o zatozonych
wiasciwosciach, potrafig dokonac¢ selekcji materiatu podatnego na odksztatcenia plastyczne.

Studenci potrafig analizowac, oceniac i rozwigzywac zagadnienia techniczne przemystu motoryzacyjnego
stosujgc wiedze z obszaru obrdbki plastycznej.

Kompetencje spoteczne:

Studenci sg swiadomi rozwoju technologicznego (w tym w zakresie obrobki plastycznej), podgzania za
nim i rozumiejg potrzebe uczenia sie przez cate zycie.

Studenci potrafig wspotdziatac¢, mysleé i dziataé w zespole, w sposéb przedsiebiorczy. Rozumiejg
potrzebe pracy zespotowe;.

Studenci potrafig odpowiednio okresli¢ priorytety stuzgce realizacji okreslonego przez siebie lub innych
zadania.

Metody weryfikacji efektéw uczenia si¢ i kryteria oceny
Efekty uczenia sie przedstawione wyzej weryfikowane sg w nastepujgcy sposob:

Wykiad:

Egzamin pisemny (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych odpowiedzi). Do 50,0% -
ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1 do 80 - db, od 80,1% do 90,0% - db+,
od 90,1% - bdb.

Laboratorium:

Zaliczenie na podstawie odpowiedzi ustnej lub pisemnej z zakresu tresci kazdego wykonywanego
¢wiczenia laboratoryjnego, sprawozdanie z kazdego ¢wiczenia laboratoryjnego wg wskazan
prowadzgcego ¢wiczenia laboratoryjne. Aby uzyskac¢ zaliczenie laboratoriow wszystkie ¢wiczenia muszg
by¢ zaliczone (ocena pozytywna z odpowiedzi i sprawozdania).

Tre$ci programowe

Podstawy teoretyczne odksztatcenh plastycznych (tensor naprezen, hipotezy wytezeniowe, granica
plastycznosci, krzywe umocnienia).

Maszyny i narzedzia (materiaty narzedziowe) w obrébce plastycznej. Tarcie - wplyw na narzedzia oraz
wiasciwosci wyrobow.

Materiaty obrabiane plastycznie i ich wlasnosci.

Procesy obrébki plastycznej: ciecie, giecie, ttoczenie, kucie. walcowanie.

Tematyka zaje¢

Wyktad:

1. Podstawowe teoretyczne wiadomosci o plastycznym ksztattowania metali i ich stopow (tensor
naprezen, warunki plastycznosci, mechanizm odksztatcen plastycznych).

2. Materiaty podatne do obrébki plastyczne;j.

3. Zmiana wiasciwosci materiatow podczas ksztattowanych wyrobéw metodami obrébki plastyczne;j.
4. Operacje technologiczne ksztattowania wyrobéw z blach (ciecie, giecie, ttoczenie).

5. Operacje technologiczne ksztattowania wyrobow z pretéw(kucie, walcowanie, wyciskanie, ciggnienie).
6. Ogolne wiadomosci o materiatach narzedziowych i smarach technologicznych (uwzglednienie
aspektéw tarcia w obrébce plastycznej).

7. Wady w wyrobach i metody ich zapobiegania

Laboratorium

1 Charakterystyka maszyn do obrébki plastycznej, znajdujgcych sie w hali Obrébki Plastycznej.

2. Ciecie blach za pomocg nozyc gilotynowych i krgzkowych.

3. Ttoczenie wyttoczki cylindrycznej za pomoca prasy hydrauliczne;j.

4. Kucie swobodne za pomocg miota spadowego i kucie matrycowe za pomocg prasy srubowej;
wyciskanie za pomocg prasy hydrauliczne;j.

5. Ttoczenie wyttoczki prostokatnej za pomocg prasy hydrauliczne;j.



6. Walcowanie wzdtuzne i poprzeczne za pomocg walcarek laboratoryjnych.
7. Wyznaczanie podstawowych wiasciwosci materiatow (préba rozciggania i proba ERICHSENA).

Metody dydaktyczne

Wyktad:

Prezentacja multimedialna ilustrowana przyktadami (grafikami, filmami)

Laboratorium:

Przeprowadzanie eksperymentow - prezentacja wynikdéw oraz praktyczne dziatania studentow, dyskusja

Literatura

Podstawowa:

1. Erbel S., Kuczynski K., Marciniak Z.:Obrébka plastyczna. Warszawa: PWN 1986.

2. Morawiecki M., Sadok L., Wosiek E.: Teoretyczne podstawy technologicznych procesow przerdbki
plastycznej, Wyd. Slgsk, 1986 ]

3. Z. Marciniak: KONSTRUKCJA TLOCZNIKOW, Osrodek Techniczny A. Marciniak, Warszawa, 2002

Uzupetniajgca:

1. Erbel S.,Golatowski T.,Kuczynski K., Marciniak Z. i inni: Technologia obrébki plastycznej na zimno.
Warszawa: SIMP-ODK 1983. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE,

2. Muster A.: KUCIE MATRYCOWE Projektowanie procesow technologicznych, Oficyna Wydawnicza
Politechniki Poznanskiej, Warszawa 2002.

3. Zalecenia do obrobki plastycznej metali. Instytut Obrobki Plastycznej ? Poznan.

4. M. Ustasiak, P. Kochmanski: OBROBKA PLASTYCZNA Materiaty pomocnicze do projektowania,
Politechnika Szczecinska, Szczecin, 2004.

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Godzin ECTS
taczny naktad pracy 55 2,00
Zajecia wymagajace bezposredniego kontaktu z nauczycielem 30 1,00
Praca wtasna studenta (studia literaturowe, przygotowanie do zajec 25 1,00
laboratoryjnych/éwiczen, przygotowanie do kolokwiéw/egzaminu,
wykonanie projektu)




